


KDCM Doppel-Clipper

Einsatzgebiet

Technik

Die KDCM-Serie ist eine Halbautoma-
ten-Modellreihe in modularer Bauweise.
Grund- und Erweiterungskomponenten
dieser ganz aus rostfreiem Edelstahl
bestehenden Clip-Maschinen sind
flexibel austauschbar. Dadurch lasst
sich jedes Modell mihelos fiir die
gewlnschte Anwendung optimieren.
Natur-, Kunst- und Faserdarme im
Kaliberbereich von 25-120 mm wer-
den als Roh-, Koch- oder Briihwurst
zu Portions-, Ring-, Ketten- und Stan-
genwlirsten verarbeitet, die optional in
einer Ablaufschale oder auf verschie-
denen Rollenbahnen auslaufen. Die
bewegliche, einstellbare Darmbremse
verhindert eine Darmuiberlastung und
sorgt flir portionsgenaue Fillung. Die
Bedienung (ber ein modernes digita-
les Display, oder bei entsprechender
Ausstattung Gber Wahlschalter, lasst
in Bezug auf Komfort und Effizienz
keine Wiinsche offen. Dank der 10
Grad Schréaglage ist der Arbeitsbereich
leicht einsehbar. Bauteile aus rostfrei-
em Edelstahl mit schragen Oberflachen
und eine neuartige Konstruktion mit
frei hangenden Schlossplatten erfiillen
hochste Hygiene-Anspriiche. Kurze
Hebelwege zum SchlieBen der Raffer
zeigen, wie wichtig Ergonomie auch im
Handwerksbereich ist.

Fur besonders kostenbewusste Kunden
und Einsteiger in die Doppelcliptechnik
ist die Basismaschine DCM90 die ide-
ale Lésung.

Durch den Einsatz einfachwirkender
Zylinder im Clipverschlussbereich ist
die Maschine schneller und ist kosten-
effizient dank eines deutlich geringeren
Luftverbrauchs. Vier robuste Verdran-
gerbleche flir saubere Wurstzipfel, zur
Verarbeitung verschiedener Darme im
GroBkaliberbereich.

Steuerung

Digitales Display mit 20 speicher-
und abrufbaren Programmen. Dieses
moderne und leicht bedienbare System
lasst in Bezug auf Komfort, Hygiene
und Effizienz keine Winsche offen.
Die Systemoberflache beinhaltet die
Funktionen Messer-, Schlaufen- und
Etikettenzahler.

DCM mit Grundplatte

DCM mit Unterwagen

KDCM

Die Bedienung des KDCM erfolgt liber ein
modernes Digitaldisplay.

KDCM mit elektronischer Steuerung




KDCM Doppel-Clipper

Komfortabler Service

Optionen & Zubehor

Die KDCM Clip-Maschine bietet ein
HoéchstmaB an Wartungs- und Ser-
vicefreundlichkeit. Die Ventile sind auf
einer herausziehbaren Leiste ange-
bracht- ,easy to change“. Leichtes
und schnelles Auswechseln von Venti-
len bedeutet geringe Ausfallzeiten und
somit hohere Effektivitat. Offene Bau-
weise im Full- und Verschlussbereich
macht den Zugang zum Arbeitsbereich
zum besonderen Merkmal. Aufgrund
der durchdachten Konstruktion sind
Serviceeinsatze einfach und schnell
durchzufiihren.

Design

Die offene Konstruktion der KDCM ist
sehr servicefreundlich, durch leich-
te Zugénglichkeit zu allen relevanten
Bereichen. Das konsequente Design
ist ausgelegt auf Produktqualitat, Pro-
duktivitat und Hygiene. lhre robuste
Konstruktion garantiert hochste Stabi-
litat und eine lange Lebensdauer.

m Auflageblech fiir Ringware

Auslaufrollenbahn fiir Stangenware

m Etiketteneinleger mit Drucker zur
Waren-Kennzeichnung

m Spulenclipsystem zur Reduzierung
der Nachladezeiten fir Clips

®m Fadenspender fiir die
Ringwarenherstellung

m Schlaufenautomat — Pro-
dukte kénnen wahrend des
Produktionsprozesses oder fiir
Waren-Présentationszwecke an
Schlaufen aufgehangt werden

m Elektronisches Zahlwerk — Téaglich
reproduzierbare Einstellungen

Maschinen-Vorteile

®m Robuste Konstruktion mit modula-
rem Aufbau nach Kundenwunsch

m Hygiene-Design: Schrage und glat-
te Oberflachen, leichte Reinigung
durch gute Zugéanglichkeit

® Ergonomische Maschinen-Neigung
zur besseren Handhabung und Ein-
sicht in den Produktionsbereich

m Umfangreiche Zusatzausstattung

m Einfachwirkende Zylinder mit gerin-
gem Luftverbrauch

Servicefreundlich: Messerwechsel ohne
Werkzeug

Produkte mit Etiketten und Schlaufen

Ringwdirste

Stangenwiirste



Technische Daten

Modell

DCM90

KDCM70

KDCM90

KDCM200

KDCM400

Kaliber

25-85 mm

25-65 mm

25-85 mm

45-110 mm

45-120 mm

Clipserie

E200, E210, E220, E230, E240

G175, G200, G225

370, 390, 400

Luftbedarf

5,7 NI

5 NI

5,7 NI

8,5 NI

12,8 NI

* Abhangig vom Material

Modell

DCM90

KDCM

70

KDCM
920
KDCM
200

KDCM
400

Unterwagen

Auflageblech

Auslaufrollenbahn

Etiketten-Einleger mit Drucker oder Pragegerat

Spulen-Clipsystem

Fadenspender

Schlaufenautomat

Elektronisches Zahlwerk

Fillrohrhalter

Darmbremsaufnahme

Flllersteuerung

Tischgestell

Grundplatte

TEBE-H Schlaufe
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Schalldruckpegel nach EN ISO 11204

TIPPER TIE, Inc.

2000 Lufkin Road

Apex, NC 27539/USA
Tel. +1919 3628811
Fax +1 919 362 4839
infoUS@tippertie.com
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Tel. +49407277040
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